
  
Опорный конспект по разделу «Заготовка деталей» 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

Механическая 
резка 

Сверление 
отверстий 

 

Строгание    Пробивка 
отверстий 

 

Фрезерование Кислородная 
резка 

 

Гибка 

1.Гильотинные 
ножницы служат 
для резки листовой 
стали толщиной 
4,6, 12,14,16,20, 
25,32 мм и длиной 
2000,3150, 3200 мм 
2. Уголковые нож-
ницы служат для 
резки угловой 
стали 
3. Профильные 
ножницы предна-
значены для резки 
швеллеров № 40 и 
двутавровых балок 
до № 40 
4. Пилы служат для 
резки профильно-
го металла 
 

1. Ручные резаки 
служат для резки 
профильного 
проката, единич-
ных и малоответст-
венных деталей с 
криволинейными 
кромками 
2. Переносные 
газорезательные 
машины предна-
значены для резки 
стали толщиной 
до 300 мим одним 
резаком и толщи-
ной 5-100 мм 
двумя резаками  
 

1. Вертикально-
сверлильные 
станки служат для 
обработки не-
больших по раз-
меру и массе 
деталей 
2. Передвижные 
сдвоенные ради-
ально-
сверлильные 
станки на пор-
тальной раме 
служат для свер-
ления деталей 
большого разме-
ра по ширине и 
длине 
3. Стационарные 
радиально-
сверлильные 
станки применяют 
доля сверления 
отверстий в листо-
вых деталях длиной 
до 2 м и профиль-
ных длиной до 1,5 
м, массой 50 кг 

1. Дыропробивной 
пресс предназна-
чен для пробивки 
отверстий в листо-
вом, сортовом и 
фасонном прока-
те 
2. Комбинирован-
ные пресс-
ножницы служат 
для пробивки 
отверстий и резки 
фасонного прока-
та 

1. Торцефрезер-
ные станки пред-
назначены для 
обработки кро-
мок и плоскостей 
деталей, торцов 
деталей из фа-
сонного и сорто-
вого проката, 
сварных двутав-
ровых стержней и 
опорных плоско-
стей конструкций 

1. Листогибочные 
вальцы придают 
листовой стали 
цилиндрическую и 
коническую фор-
му 
2. Листогибочные 
прессы применя-
ют для гибки листо-
вых деталей с 
большой длиной 
линии изгиба и 
малыми радиу-
сами закругления 
3. Роликогибочные 
станки с тремя 
вертикальными 
роликами приме-
няют для гибки 
профильной стали 
4. Горизонтальные 
правильно-
гибочные прессы 
применяют для 
гибки фасонного 
и сортового про-
ката 

Заготовка деталей 

1. Кромкостро-
гальные станки 
служат для строга-
ния кромок листо-
вой стали пакетом 
максимальной 
толщиной до 200 
мм и длиной от 6 
до 16 м 
2. Продольно-
строгальные 
станки применяют 
для строгания 
кромок и торцов 
деталей, для раз-
делки кромок 
листовой стали 
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